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Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandid: ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun degildir.

P —
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gére tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gdre bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.




Dikkat!

Degerli Miisterimiz,
Satin aldiginiz iiriiniin bakim-onarim iglemleri, baglantilar1 yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.

Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.

Makinenizi kullanmadan 6nce kullanma kilavuzunu mutlaka okuyunuz.
Makineyi aldiginizda *’Garanti Belgesi’’ ni mutlaka onaylatiniz.
Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.

Servis ihtiyaciniz oldugunda once kullanma kilavuzunda bulunan “Hata Tanimlama ve Giderme
Tablosu”na (Sayfa 15) bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin
GEDIK KAYNAK yetkili servisine (Sayfa 18) ya da GEDIK KAYNAK merkez servise (Sayfa 20)
bagvurunuz.

Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim ve bakim-onarim iglemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

GeKaMac® iiriinlerini tercih ettiginiz igin tesekkiir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. AS. )
Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik — istanbul / TURKIYE

Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44

Web: www.gedikkaynak.com.tr
E-Posta: gedik@gedik.com.tr
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2. GUVENLIK KURALLARI

Makinenin baglantilari, bakim-onarim islemleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Makineyi calistirmadan once
kullanim kilavuzunu okuyunuz. Talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar gérmesine yol
agabilir.

e Kendinizi ve bagkalarini olasi ciddi yaralanma veya 6liim risklerine karst koruyun.

e  (Cocuklari uzak tutun.

e  Viicuduna kalp pili takili kisiler, kaynak makinesini galistirmadan 6nce doktorlarina danigmalidirlar.

e (Calisilan pargalar iizerinde elle islem yaparken dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme islemi sirasinda
parganin asir1 1smmmasinin neden olabilecegi yanmalardan korunmak icin gereken uygun aletleri

kullanin.

e  Kurulum, bakim ve onarimla ilgili biitiin iglemlerin sadece vasifli kisilerce gerceklestirildiginden emin
olun.

e  Yeterli 6nlem alinmadiginda elektrik ¢arpmasi, duman gazlarindan zehirlenme, ark radyasyonu, yangin
gibi tehlikeler ortaya ¢ikabilir.

e Saglam, kuru, elektrige kars1 yalitimli, aleve karst dayanikli malzemeden yapilmis eldiven ve is onligii
tercih edin.

e  Makineyi kullanmadiginiz zamanlarda kapali tutun.

e  Topraklamasi yapilmis elektrik hatti kullanin.

e  Makinenin kullanimi sirasinda yiiksek sesten korunmak i¢in kulak koruyucular takin.
e Sicak pargalara ¢iplak el ile dokunmayin.

e Havalandirma girislerinin 6niinii kapatmayin.

e  Kart ve benzeri parcalardaki statik elektrikten korunmak i¢in topraklama bandi kullanin.

2.1. ELEKTRIK CARPMASI

= Sase pensesi, Uizerinde caligilan parga veya zemin devreleri, kaynak makinesi agik
iken elektriksel olarak aktiftir. Bu aktif parcalara ¢iplak elle veya islak giysiyle
dokunmayn. Ellerinizi yalitmak i¢in kuru ve deliksiz eldivenler giyin.

e Makine calisirken sase pensesine, makineye bagli is parcasina, elektrik ileten parcalara kesinlikle
dokunmayin.

e  Makineyi topraklamasi yapilmis prizlerde kullanin.

e  Sase pensesini sogutmak i¢in su kullanmayin.

e  Yerden yiiksekte ¢alismaniz durumunda giivenlik kemeri takin.

e  Gii¢ kablolariin izolasyonunu sik sik kontrol edin ve hasarl1 kisimlar1 onarin.

e Makineyi fisten ¢ektiginizde metal uglarina dokunmayin.
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2.2. ARK ISINLARI

K Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi kivilcimlardan ve ark isinlarindan
korumak icin uygun filtreli bir koruyucu maske kullanin.

Y

—_—

K  Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87.1standartlarina uygun olmalidir.
¥ Aleve dayanikli giysiler kullanilmalidir.

M  Koruyucu maske sizi elektrik carpmasina, 1stya, kivilcima karsi koruyacaktir.

2 3. GAZLAR VE DUMANLAR

Kaynak islemi sirasinda saghda zararli dumanlar ve gazlar olusabilir. Bu gazlari
solumayln

E-1 ﬂ ‘ ¥ Kaynak yaparken basinizi dumanin disinda tutun.

Dumanlari ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak icin arkta yeterli havalandirma saglayin ve/vey
duman emme makineleri kullanin.

¥ Dumana sirekli maruz kalmak akciger hastaliklarina yol agabili.
K  Kullandiginiz Griine gore gaz maskesi takmak gerekebilir.

¥ Dumana maruz kalindiginda cilt yanmasi, bas dénmesi, mide bulantisi, ates gibi etkiler hissedildigind
derhal kaynak yapma islemini durdurun ve ortamin havalandirmasini yapin.

2.4. KAYNAK KIVILCIMLARI

X Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari cikartin. Eger bu mimkin
degilse, kaynak kivilcimlarinin yangin c¢ikarmasini énlemek icin bunlarin
Uzerlerini 6rttin.

K Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kicik catlaklardan ve acikliklardan
kolayca komsu alanlara gecebileceklerini unutmayin.

X Yakit hatlar yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin sonddriicti bulundurun.

K  Yanici malzemelerin oldugu yerde kaynak yapiyorsaniz bir gdézlemcbulundurun.

2.5. ELEKTRIK VE MANYETIK ALANLAR

Bir iletkenden gecen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF - Electric
and Magnetic Fields) olusmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak kablolari ve
,;% kaynak makineleri etrafinda Elektrik ve Manyetik Alanlar yaratir.

Elektrik ve Manyetik Alanlar bazi kalp pillerinin isleyisini bozabilir. Bu nedenle, viicutlarina kalp pili
takih kaynakgilar, kaynak yapmadan 6nce doktorlarina danismalidirlar.

K Kaynak sirasinda Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen baska saglik
sorunlarina da neden olabilir.

¥ Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalmayl en aza indirmek icin kaynak yaparken asagida
belirtilen konulara dikkat edilmelidir:
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* Sase pensesi ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayin.
* Viicudunuzu elektrot ile sase kablolar1 arasina sokmayin.
* Sase kablosunu iizerinde ¢alisilan par¢aya miimkiin oldugu kadar yakin baglayin.

* Kaynak yaparken gii¢ tinitelerinden miimkiin oldugu kadar uzak durun.

2.6. HAREKETLi PARCALARDAN KAYNAKLI KAZALAR

e Hareket halinde olan nesnelerden uzak durun.
e  Hareketli pargalarin yaninda ¢aligirken dikkatli olun.
e Diismelere karsi metal burunlu ayakkabilar tercih edin.

e  Makinenizin kapaklarini, kapali tutun.

3. ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Makineler, ilgili biitiin yonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber iletisim
(telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen tiretebilir. Bu
etkiler, maruz kalan sistemlerde giivenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan iiretilebilecek
etkilerin miktarin1 azaltmak veya yok etmek i¢in bu boliimii dikkatli okuyup anlaymiz. Bu makineler sanayi
bolgesinde calistirilmak iizere tasarlanmistir. Eger 06zel yerlerde (ev vb.) calistirilirsa, muhtemel
elektromanyetik etkileri dnlemek icin 6zel tedbirlerin alinmasi gerekir.

Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup c¢aligtirmasi gerekir. Bu makinelerin
calistirilmasindan dolay1 herhangi elektromanyetik etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek igin diizeltici
tedbirler almali, gerekirse GEDIK KAYNAK SAN. Ve TIC. AS. ile irtibata gegmeli, GEDIK KAYNAK SAN.
TIC. Ve A.S.’nin yazili onay1 alinmadan makine iizerinde herhangi bir degisiklik yapilmamalidir. Makineyi
monte etmeden 6nce ¢alisma alaninin, elektromanyetik etkilerinden etkilenebilecek araglar yoniinden kontrolii
yapilmalidir, bu cihazlar:

* Makinenin ¢aligma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon kablolar1 ve kumanda kablolari,

* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,

* Bilgisayar veya bilgisayar kontroliindeki araglar,

* Endiistriyel islemler i¢in giivenlik ve kontrol techizatlari,

* Kalibrasyon ve 6l¢ii cihazlari,

* Kalp ritim cihaz1 ve igitme yardimci cihazlari gibi tibbi cihazlar,

e (Calisma alaninin yakininda c¢alisan techizatlarin elektromanyetik bagisikligini  kontrol ediniz.
Kullanici, ¢aligma alanindaki biitiin teghizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek
koruma tedbirleri gerektirebilir.

e (Calisma alaninin ideal dlgiileri, bu bdlgenin konstriikksiyonuna ve burada yer alan diger etkenlere gore
belirlenir. Makinenin firettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak i¢in asagidaki uyarilari
dikkate alin:

* Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisin1 kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapin. Eger

elektromanyetik bir etkilesim olusursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi bazi Onlemlerin alinmasi
gerekebilir. Cikis kablolar1 olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.
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4. GENEL BILGI VE UYARILAR

e Kullanim kilavuzunu ve i¢inde bulunan giivenlik tedbirlerini okumadan kaynak makinesini kurmayin,
calisirmaym ve onarmaymn. Bu kullanim kilavuzunu saklayin ve her zaman elinizin altinda
bulundurun.

e Isbittikten sonra veya ise uzun siire ara vereceginiz zaman kaynak makinesinin sebeke ile olan elektrik
baglantisini kesin.

e Kaynak makinesi tizerinde hicbir degisiklik yapmayin. Bu islem, makinenin 6zelliklerini kaybetmesine
ve teknik verilerin degigsmesine neden olabilir.

o Kaynak makinesi iizerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon yapilmasi, sadece garanti
haklarinin kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, ayn1 zamanda makinenin kullamim giivenligini de

tehlikeye sokabilir ve kullanicilar elektrik ¢arpmasi riskiyle karsi karsiya birakabilir.

e Yanlis kullanim veya kullanicinin hatasindan dolayr kaynak makinesinde hasar meydana gelmesi,
garanti haklarimin kaybedilmesine neden olur.

e (Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicaklik araligi - 10°C ile + 40°C'dur.

e Uretici firma, nceden haber vermeden teknik 6zellikleri degistirme hakkin sakli tutar.

e Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 tarafindan belirlenen kullanim 6mrii 10 yildir.

e  Makine ¢aligir durumda iken hareketli parcalara dokunmayin.

e Kaynak makinesini havalandirmasi saglikli yapilan bir ortamda calistirin.

e  Makineyi, etkilesim olmamasi agisindan radyo kontrollii cihazlardan uzak bir yere koyun.

o Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kisilerin makinenin sase kapagini agmalart ve
miidahalede bulunmalari tehlikelidir.

5. ARC 200 PFC KAYNAK MAKINESINIiN GENEL OZELLIKLERi VE AVANTAJLARI

ARC 200 PFC, en son PFC (Power Factor Correction - Gii¢ Faktorii Diizeltme) teknolojisi kullanilarak
retilen invertorlii ortiilii elektrot kaynak makinesidir. 1980'lerden itibaren uluslararasi pazarda yer alan
invertorlii ark kaynak makineleri sayesinde kaynak makinelerinin boyutlart kii¢iilmiis, verimlilikleri ise
artmugtir. Ancak bu makinelerde kullanilan bir¢ok yart iletken iirlin (diyot, tristor, IGBT...) ve devre elemani
sebeke gerilimini kirparak kullandigr i¢in sebekenin dalga seklini bozar ve harmonikli dalgalar olusmasina
neden olur. Makinenin sebekeden cektigi toplam akim (RMS) tiim bu harmonik bilesenleri de kapsamaktadir.
PFC teknolojisinde aktif PWM teknigi kullanilarak, makine tarafindan kullanilmadigi halde sebekeden g¢ekilen
bu harmonik bilesenlerin filtre edilmesi saglanir.

ARC 200 PFC kaynak makinesi maksimum akimda sebekeden 44 A yerine ortalama 33 A akim ¢ekmekte ve
buna bagli olarak enerji verimini arttirmaktadir. ARC 200 PFC bu &zelligiyle hem tiiketicinin kullandig1 enerji
miktarimni ve isletme maliyetlerini azaltmakta, hem de iletim ve dagitim hatlarindaki kirliligi diigiirdigii ve enerji
kaybini azalttig1 i¢in siirdiiriilebilir kalkinmaya katkida bulunmaktadir.

Bu makine; 1 fazli, 220 V (AC) ve 50-60 Hz besleme gerilimi ile galisabilecek sekilde ve faz-nétr gerilim
degerlerine uygun yalitim araliklari baz alinarak tasarlanmistir. Sadece 1 fazli, 3 telli ve notr toprakl
sistemlerde kullanilmalidir.

Yetkili elektrik¢i tarafindan onaylanan saglikli bir koruyucu toprak baglantisi olmadan kesinlikle sebeke
baglantis1 yapilmamali ve makine calistirilmamalidir. Elektrik kagaklari insan sagligi igin 6liimciil tehlike
icermektedir.
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3 fazli sebekelere baglanmamalidir. Eger 3 fazli sebekeden besleme yapilacak ise, makine (220 V olacak
sekilde) besleme fisine uygun izoleli prizli baglanti yapilmali ve bu igslem mutlaka uzman bir elektrik¢i
tarafindan gerceklestirilmelidir. Yanlis baglanti makinenin hasar gérmesine neden olur ve bu tiir baglantilarin

neden olacagi hasarlar garanti kapsami disindadir.

ARC 200 PFC kaynak makinesinin sagladigi avantajlar :

e  Diizgiin DC akim ile yiiksek kaliteye sahip kaynak ve kararl ark

e  PFC ozelligi sayesinde enerji veriminde artis

e  Erimis durumdaki kaynak banyosunu kolay kontrol etme olanagi
e  Yiiksek agik devre gerilimi ile kolay elektrot tutusturma imkani
e  Hafiflik ve kolay tasinabilirlik, basit kurulum ve calistirma

MMA: Manual Metal Arc Kaynak.

PWM: Pulse-Width Modulation.

IGBT: Insulation Gate Bipolar Transistor.

TIG: Tungsten Inert Gas Kaynak.

6. ARC 200 PFC KAYNAK MAKINESININ CALISMA PRENSIBi

Single phase, AC C DC AC Medium frequency = AC Medium DC

.. D
110-220V 50/60Hz | >R > transformer > frequency recify

= B I

Current positive-feedback
control <

Sekil-1

ARC 200 PFC kaynak makinesinin ¢aligma prensibi sekil-1’de gosterilmistir.

PFC (Giig Faktorii Diizeltici) devresinden gegirilir.

DC akim inverter devresi ile frekansi 40 kHz (Orta Frekans) olacak sekilde AC akima ¢evrilir
Orta frekans trafo (Medium Frequency Transformer) ile gerilim diisiiriiliir.

Orta frekans dogrultucu (Medium Frequency Transformer) ile AC akim DC akima gevrilir.

kullanilir.
e Busayede kaynak akim parametreleri devamli sekilde gereklilikler saglanarak degistirilebilir.

DC
p Hall device |

>

AC Tek faz (Single Phase 220 V+10% , 50/60 Hz) dogrultucu (Rectify) ile dogru akima (DC) gevrilir.

Sabit ¢ikis akimi elde edebilmek igin akim geri besleme kontrolii (Current Positive-Feedback Control)
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U2 (V)4

&
\\ Calisma Moktas

Volt-Amper Grafigi

Anma yiik gerilimi ve
kaynak akimi ilighisi

U= Anma Yiik Gerilimi

[:= Kaynak Alonm
’ '/
2
0 &0 "
I2(A)
Sekil-2 Volt-Amper Karakteristigi

1,<6004, Up,=20+0.041,(V)

1,>6004, U,=44V

7. TEKNIK VERILER TABLOSU

ARC 200 PFC
Parametreler Birim
Girig Giicli Tek Faz 220V, 50/60Hz
TIG MMA
Anma Giris Akimi A 20 32
Anma Giris Giicii w 4.4 7
Giig Faktorii 0.99 0.99
Kaynak Akim Aralig1 A 10 ~200
Max. Yiiksiiz Gerilim v 66
Verim >85%
50% 200A 35% 200A

Devrede Kalma Orani (40 C°, 10 dak.) 100% 160A 100% 135A
Koruma Sinifi 1P23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (BXEXY) mm 420x135%250

Agirlik kg 7
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8. DEVREDE KALMA ORANI VE ASIRI ISINMA

X ’ Devrede Kalma Orani ve
& Kaynak Akim Arasindaki Iliski
100%

X= Devrede Kalma Orani

I(A)= Kaynak Akimi

|
|
|
40% Fr———- 'i—
I
|
I
2

6 200 1(A)
Sekil-3

Bosta Caligma Orani: Makinenin 10 dakika boyunca kaynak altinda durmadan ¢aligma oranina denir.

Grafigin Yorumu:

e ARC 200 PFC 126 A ¢ikis akimla 10 dakika boyunca durmadan ¢alisabilir. 200 A ¢ikis akimda
calistirildiginda 4 dakika boyunca durmadan caligir sonra termal koruma devreye girer ve 6 dakika
boyunca sogur.

e Kaynak makinesi agir1 1sindiginda IGBT asir1 1sinma korumasi devreye girer ¢ikis kaynak akimi
kesilir, 6n paneldeki asir1 1sinma lambasi yanar. Makine bu zaman diliminde 15 dakika sogutucu fan
ile sogumaya birakilmalidir.
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9. ON VE ARKA KONTROL PANELI

1. Kaynak Akim Kontrol Diigmesi: 10 A ~200 A degerler ayarlanabilir.

2. Gii¢ Gostergesi Ledi: Makinenin agilmasi durumunda aktif olur.

3. Alarm Diigmesi Ledi: Diisiik gerilim, yiiksek akim, yiiksek 1s1 gibi durumlarda makine korumasi devreye
girdiginde aktif olur.

4. Akim Gésterge Ekrani: Makinenin calistig1 akim degerini gosterir.

5. Kaynak Tipi Se¢im Diigmesi: Kullanilacak kaynak tiirii se¢ilir. (MMA ve TIG)

6. Negatif (-) Kaynak Kablo Baglantisi: Kaynak akimi i¢in negatif (-) ¢ikis baglantisi.
7. Pozitif (+) Kaynak Kablo Baglantisi: Kaynak akimi i¢in pozitif (+) ¢ikis baglantis.
8. Rekor: Ana kablolarin sikilmasi i¢in kullanilir.

9. Acma/Kapama Anahtari: Makineye sebeke akiminin girisini kontrol eder.

GeKaMac® ARC 200 PFC Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2015

11




10. KAYNAK YAPIM TURLERIi

10.1. TEMASLI TUTUSTURMA

Kaynak uygulamasinda elektrot i pargasina temas ettirilerek ark tutugturulur. Daha sonra elektrodu malzemeden
2-4 mm mesafede ark boyu sabit tutturularak kaynak islemi gergeklestirilir.

Elelktrod Elektrod Elektrod
Aszam Do

Caligma Pargast Dolounma Calizma Pargast

- - \ / - \d. L1l 2-4
v 7!

Elektrodu galigma

Elektrodu dik tuwtun pargasina dolundurun

2-4 mm wulkan kaldinn

10.2. SURTEREK ARK OLUSTURMA

Kaynak iglemi i¢in elektrodu ¢aligma pargasina siirerek tutusturma kolaylastirilir. Tutusturulan arki kaynak
bolgesine dogru hareket ettirilerek kaynak islemi gergeklestirilir.
Bafa sola elelctrod harsleati

El=ktrod
Ny
Eaynalk . Kaynalk alaninda elekctrod

Calisma /ﬁ harsleati
Famgan _‘L —
i

. Elelkctrod haraloati

Lad pd et
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11. MMA BAGLANTI SEKIiLLERI

%

1. Alin Birlestirme 2. Dz Koge 3. Bindirms 4. T (I Kge) Birlestiome

12. MAKINE BAKIM

Kaynak makinesinin yiiksek verim ve giivenle ¢alismasini saglamak icin periyodik bakim islemlerinin diizenli
olarak yapilmasi gerekmektedir. Kullanicinin bakim ydntemlerini anlamasi, kaynak makinesini iyi tanimasi,
basit kontrol ve giivenlik uygulamalarin1 kendi baslarina yapabilmesi, hata oranlarin1 en aza indirerek makine
servis Omriinii uzatmaya 6zen gostermesi gerekmektedir. Periyodik bakimla ilgili detayl bilgiler asagidaki
tabloda belirtilmistir.

Uyarn : Bakim islemi sirasinda kaynak makinesinin sebeke ile olan baglantis1 mutlaka
kesilmelidir. Bakim islemi yetkili ve konusunda uzman Kkisiler tarafindan yapilmahdir.

12.1. GUNLUK BAKIM

e Makinenin 6n panelinde bulunan kaynak akimi ayar diigmesi ve arka panelinde bulunan agma-
kapama anahtarinin yerlerinde ve ¢alisir durumda oldugundan emin olun.

e Akim ayar diigmesi diizgiin monte edilmemisse ve agma-kapama anahtar1 yerinden oynamis ve rahat
caligmiyorsa yetkili servise bagvurun.

e Calistirdiktan sonra makinede titreme, 1slik sesi ya da garip bir koku olup olmadigimi kontrol edin.
Eger herhangi bir sorun varsa sorunun kaynagini bulmaya c¢alisin, ¢evreden kaynaklanan bir problem
varsa ortadan kaldirin, sorun eger makineden kaynaklaniyorsa miidahale etmeyin ve sebeke ile
baglantisini kestikten sonra yetkili servise bagvurun.

e Makinenizin termik korumasinin ¢alisip ¢aligmadigimi kontrol edin. Kontrol iglemi: Makine % 20
cevrimde 200 A akim saglamaktadir. Bu akimda iken eger yaklasik 4-5 dakika sonra termik atmiyorsa
termik korumada problem var demektir. Bu durumda yetkili servise bagvurun. Zira agir1 1sinma, yangin
tehlikesine neden olabilir.

e Kisa devre korumasimi kontrol edin. Kontrol islemi: Elektrodu is parcasina degdirin ve pens-
ampermetre ile kaynak kablosundan gecen akimi 6l¢iin. Akim kisa bir siire sonra 5 A’e diigecektir.
Eger diismiiyorsa yetkili servise bagvurun.
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e Kaynak akiminin ayarlanan akim degeri ile uyumlu oldugundan emin olun. Eger farklilik varsa normal
kaynak islemini etkileyeceginden gerekli ayarlamay1 yapin.

e Sogutma fanmin hasarli olmadigindan ve normal bir sekilde dondiiglinden emin olun. Makine asir
derecede 1sindiktan sonra eger fan devreye girmiyorsa fandaki pervanenin bloke olup olmadigini
kontrol edin. Eger fan hasarli ise yetkili servise bagvurun.

e Kaynak baglantilarinin gevsek ya da asir1 derecede 1sinmis olup olmadigini kontrol edin. Eger asir
1sinma ya da gevseme varsa baglantilari sikin veya yetkili servise bagvurun.

e Akim kablosunun hasar goriip gérmedigini kontrol edin. Eger hasar gérmiigse hasarli boliimii uygun
bir malzeme ile sararak yalitin ya da kabloyu yenisi ile degistin.

12.2. AYLIK BAKIM

e Kuru hava kompresorii kullanarak makinenin i¢ini zamanla biriken tozlardan temizleyin. Kiiciik
pargalar1 korumak i¢in, temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina dikkat edin.

e Makinenin iizerindeki vidalar1 kontrol edin, eger gevseklik varsa sikin. Eksik vida varsa yerine
mutlaka yenisini takin. Pasli vidalar1 yenisi ile degistirin.

12.3. UC AYLIK BAKIM

e  Makinenin verdigi ger¢cek akim degerinin potansiyometre ile ayarlanan akim degeri ile ayni oldugunu
kontrol edin. Ger¢ek akim degeri pens-ampermetre ile lgiiliir.

12.4. YILLIK BAKIM

e Ana devre, PCB ve govde iizerindeki izolasyon empedansmni 6lgiin. Olgiim degeri eger 1 MQ'un
altindaysa hasar var demektir. Bu durumda yetkili servise bagvurun.

e Topraklamanin devamliligini test edin. Bu testi kendiniz yapmayin, yetkili servise bagvurun.
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13. HATA TANIMLAMA VE GIDERME TABLOSU

SORUN

NEDEN

cOzZUM

Makine hi¢ c¢aligmiyor,
yok, Fan ¢aligmiyor.

Cikis

Hatta elektrik yok.

Makineye giren fazlarin gerilimini kontrol
ediniz. Fazlari tekrar baglayiniz.

. Ana giris kablosunu kontrol ediniz.
Ana girig kablosu arizali. . . e
Gerekiyorsa yenisi ile degistiriniz.
aAr?;l;i /' Kapama - anahtari Anahtar1  degistir.  Gerekiyorsa teknik

servise bagvurunuz.

Girig filtre ve/veya gii¢ karti
arizal.

Teknik servise bagvurunuz.

Ark kararli degil, kaynak diizgiin
olarak yapilamiyor.

Kutup baglantilart yanlis veya
zayiftir.

Kutuplar1 dogru olacak sekilde degistirip
baglantilari sikiniz.

Gerilim degeri uygun degil.

Sebeke gerilimi 220 Volt mu?

Uygun olmayan uzunlukta ve Kkesitte
uzatma kablosu kullaniliyor mu? Kontrol
ediniz ve gerekiyorsa diizeltiniz.

Makine titriyor.

Saglam ya da diiz bir zemine
oturtulmamistir.

Makineyi saglam ve engebesiz diiz bir
zemine koyunuz.

Makineden garip bir ses ve koku
cikiyor.

Sogutma faninda sorun vardir.

Sogutma fanini kontrol ediniz gerekiyorsa
teknik servise bagvurunuz.

Bosta gerilim ¢ikist yok.

Makinede sorun vardir.

Teknik servise bagvurunuz.

Kaynakta akim ¢ikis1 yok.

Kaynak kablosu makine
iizerindeki  ¢ikislara  bagh
degildir.

Kaynak kablosunu  makine

baglayiniz.

¢ikisina

Kaynak kablosu hasarlidir.

Kaynak kablosunu degistir.

Sase kablosu bagh degil ya da
gevsektir.

Sase kablosunu kontrol ediniz ve bagh
degilse baglaymiz.

Kaynak arki zor basliyor ya da
elektrot ¢alisma pargasina

yapistyor.

Baglantilar gevsek ya da iyi
degildir.

Baglantilar1 kontrol ediniz.

Is parcasi kirli, yagh ya da
lizerinde asir1 derecede toz
vardir.

Is parcasimn yiizeyini kontrol ediniz
gerekiyorsa temizleyiniz.

GeKaMac® ARC 200 PFC Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2015
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SORUN

NEDEN

cOzZUM

Makinenin ana salteri acgikken

sigorta atryor.

Giris filtre kart1 arizalidir.

Teknik servise bagvurunuz.

On

Kaynak akim diizgiin paneldeki akim ayar _

avarlanamivor potansiyometresi hasarli ya da | Teknik servise bagvurunuz.

Y yor. diizgiin ¢aligmiyordur.

Niifuziyet yeterli degil. Ijjs}:ﬁl:lr akmiayar - gok Kaynak akimi degerini yiikseltiniz.

Ark iiflemesi var.

Hava akimi gok siddetlidir.

Hava akimina karst koruyucu paravan
kullaniniz.

Kaynak elektrodunda sorun

vardir.

Kaynak elektrodunun is pargasi ile olan
acisini ayarla.

Manyetik alan etkisi vardir.

Kaynak elektrodunu ark iiflemesinin tersi
yoniinde dogru egiltiniz.

Sase pensesinin konumunu degistir ya da
is parcasinin her iki yanina topraklama
kablosu yerlestiriniz.

Kisa ark mesafesi kullaniniz.

Uyar 15181 yantyor.

Yiiksek kaynak akimi
kullanilmast ya da g¢ok uzun
stire ¢aligilmasi nedeniyle asiri
1sinma meydana gelmesidir.

Kaynak akimini disiiriiniiz ya da kaynak
islemine ara vererek c¢alisma siiresini
kisaltiniz.

Ana devrede olusan anormal
akim  sonucu asir1  akim
korumasinin devreye girmesi.

Teknik servise bagvurunuz.

GeKaMac® ARC 200 PFC Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2015
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14. ARC 200 PFC DEVRE SEMASI
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YETKILI TEKNIK SERVISLER

FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: iKITELLi 0.S.B. DEMIRCILER SAN.SIT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

1 .
TEL: 0(212)549 50 70 / CEP:0(530)783 67 97 EMREAYAR ISTANBUL AVRUPA
MAIL: info@froser.com.tr

TEKBEN KAYNAK - 1210000027
ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADA NO:20 iKiTELLI/iSTANBUL :

2 - —

TEL: 0(212)549 57 91/ 0(533) 685 14 64 VEYSi POLAT/ 0(542) 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN ISTANBUL AVRUPA
MAIL: tekbenkaynak@hotmail.com

KAAN TEKNIK KAYNAK - 1210000099
ADRES: iKITELLi OSB MAH.SEFAKOY 3.BLOK SK. SEFEKOY SAN. 3.BLOK NO:12 iKITELLI/iSTANBUL +

3
TEL: 0(212)671 48 53 / 0(530) 051 99 37 MUSTAFA CORUT ISTANBUL AVRUPA
MAIL: mustafa_corut@hotmail.com

GELISIM KAYNAK TEKNIGI - 1220001402
ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ SK. KAT:4 PERPATIC. MRKZ. B BLOK OKMEYDANI/ISTANBUL ;

4
TEL: 0212 2212934 ISTANBUL AVRUPA
MAIL:

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

5 [ADRES: IKITELLI O.5.B. AYKOSAN SANAYi SITESI CARSI BLOK 7. GIRi$ NO:279 BASAKSEHIR/ISTANBUL iSTANBUL AVRUPA
TEL: 0(212)671 91 16 / 0(536) 369 53 78 NiYAZi OZUGAK
MAIL: nyzozucak@gmail.com

ESKICI KAYNAK - 1220008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLA/iSTANBUL f

6
TEL: 02165934846 / 1407 Dogan Bey - 0530 918 79 26 Hatice Hn. ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Eskici KAYNAK <eskicikaynak@gmail.com>

PRIZMA TEKNIK HIRDAVAT - 1210000059
ADRES: MESCIT MAHALLESI.DEMOKRASI CAD. NO:3 BIRMES SAN. SITESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBUL P

7
TEL: 0216 394 06 38 ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Prizma Teknik Hirdavat <prizma@prizmahirdavat.com.tr>

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047
ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBUL .

8
TEL: 0216 330 1400 ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Gorsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

o [ADRES: HURRIYET MAH. 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIGI KOYU ALTINOVA/YALOVA YALOVA
TEL: 05434807278
MAIL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhirdavat @gmail.com>

CAGRI KAYNAK - 1220007391

10| ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA YALOVA
TEL: 0507 905 1595
MAIL: hasim ¢agri <cagrikaynak77 @gmail.com>

KAYNAK MERKEZ| - 1210000049
ADRES: NiLUFER TiCARET MERKEZI 64.SOK.NO:2

11
TEL: 02244432374 BURSA
MAIL: kaynak merkezi satis <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

ELKAYSAN KAYNAK MAKINELERI - 1210000016

12 | ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZI NO:5/K... BURSA
TEL: 0224 251 14 89
MAIL: Elkaysan <info@elkaysan.com>

TEKNIK KAYNAK

13 | ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NO:229 CiC KAPINO:3 BALIKESIR
TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN
MAIL: teknikkaynak10@gmail.com

MERIC HIRDAVAT

1 ADR_ES: Ve.§i|ter.ze Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 —17 Erenler / SAKARYA SAKARYA
MAIL: satis@hirdavatburda.com
CEP: 054133553 70 1el:0264 276 18 19

ERTUNC MAKINE
15 | ADRES: SAN.MAH.FIRAT.SOK.NO:14/3 KORFEZ SAN.SAN.SIT KUZEY KAPI KARSIS| KOCAEL

TEL:0262 335 3593-05325670649  FAX:0262 3353593

MAIL:ertuncmakina@hotmail.com

™
o

YETISKUL MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT. E-3 BLOK NO:24 ESKiSEHIR

TEL: 0222 228 03 43 - 532 204 16 66 ENDER YETiSKUL FAX:0222 228 03 43

MAIL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR,KUTAHYA BiLECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH.KUNT SOK.NO:2/A

TEL: 02762040020

MAIL: Yusufozturk094 @gmail.com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:49 ISPARTA

TEL: 024621891 96 -FAX:0242 2279410

MAIL:zarif_kaynak@hotmail.com

ISPARTA,BURDUR

YILDIZ TEKNiK MAKINA

ADRES: SUMER MAH. 27. SOK. NO:39/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 04922 66 MUHAMMET CIRAK

MAIL: yildizteknikmakina@hotmail.com

DENizLi




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1.SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:29 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com

MAIL: 03322333752-05333552211  FAX:05332333752

20 DENizLi
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
MAIL: deltakay-mak@outlook.com
AYHAN TEKNIK
21 ADRES: SUMER MAHALLESI 3.SANAYi SITESi 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENiZLi DENizLi
TEL: 02582517816 0535281 60 50
MAIL: ayhanteknikservis@hotmail.com
CEREN MAKINE
22 ADRES: lik mah.KEMALPASA CAD.153.SOK.NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT izmiR
TEL: 023243636 78-0532200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
MAIL: engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 ADRES: Rafet Pasa Mah. 5176 Sok. No: 9/a Bornova/iZMIR iZMiR
TEL: ADEM BULUT:0533 508 22092 - BEKIR SERBEST=0530 992 54 85
MAIL: iztekkaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
5a | ADRES: 1. SAN. SITESI 2824 SOK. NO:27/B CARFI i$ MERKEZI.. Konak/iZMIR izmiR
TEL: 02324334494 GSM :0541 253 53 50 Yusuf CELIK
MAIL: torc_35@hotmail.com
SATAP KAYNAK
25 ADRES: MRK 4155 SOK NO:39/A KONAK/IZMIR iZMiR
TEL: 0(232)254 4973
MAIL: satapk k@hotmail.com
—
AYAZ TEKNIK
26 ADRES:ATATURK SANAYIi SITESi 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK NO:61 TORBALI/iZMIR iZMiR
TEL: 0(554) 335 06 75 Eyvas AVCI
MAIL: ayazteknikmakina@gmail.com
MTS KAYNAK
27 ADRES: E.MIN I$ HANI 1203 SK.NO:8/C.. izmMiR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com>
MAIL: 0232 459 44 32
OZDEMIR MAKINE
28 ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31/7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
MAIL:info@ozdemirmakina.net
MANISA ENDUSTRI
29 ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK. NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 -(0545) 83132 96
MAIL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
20 | ADRES: IVEDIK ORG.SAN.1438.S0K.NO:24 OSTiM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
MAIL:keyvanteknik@hotmail.com
BLIM ELEKTRIK
31 ADRES: 1.50K. ARMAGAN PASAJI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
TEL:0312 3853041
MAIL: bilimelektrik.50@gmail.com
ESER TEKNIK SERVIS SAN. TiC. LTD. STi.
32 ADRES: TURGUT OZAL MAH. 1953 CAD. NO:22/D ASTOR i$ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL:312 3540206
MAIL:
DESTEK KAYNAK
33 ADRES: OSTIM OSB 1246 CADDE NO:18 ANKARA ANKARA
TEL:0312354 8181
MAIL:
CAG TEKNIK MAKINA
24 | ADRES: TASYAKA MAH. 261. SOK. NO:13 FETHIYE MUG&LA
TEL: 0532 795 80 35
MAIL: i ina@hotmail.com - yusufbesbas@hotmail.com
YENI OZTAS TIBBI GAZLAR
35 ADRES: SANAYi MAH. 3223 SK. (35. BLOK) NO:1/1 Isparta Merkez ISPARTA
TEL: 02462233981
MAIL: yeniozta@gmail.com
EBINC MAKINA INSAAT TEMIZLIK
36 ADRES: SEYRANTEPE MAH. SANAYI SITESI 26 SK. OTO SANAYi SITESi NO:5 iC KAPI NO:6 TUSBA/VAN VAN
TEL: ebincmakina@hotmail.com
MAIL: 5323066738 /5396581434 ADEM BEY : 0542 897 1194
OMSER TEKNIK DESTEK ADANA
37 ADRES: YESILObA MAH. 46023 SOKAK NO:11/A SEYHAN / ADANA MERSIN
TEL: 03224289223 4289294 -4289223  cep:05322609653  fax:0322428 92 22 HATAY
MAIL: servis@omser.com.tr murat@omser.com.tr w“
MAKSAN BOBINAJ
ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DiYARBAKIR
38
TEL: 04122376847-05337775704 FAX:0412 23831 69 DIVARBAKIRBATMANMUS
MAIL: maksanbobinaj@hotmail.com
YILDIZ ELEKTRIK
39 ADRES: F.CAKMAK MAH.HUDAI CADDESI 10563.SOK.NO:46 KARATAY/KONYA KONYA




4

1)

KOC MAKINE

ADRES: FATIH MAH. BOZKOY SOK. NO:29 i¢ KAPI NO:1 SELCUKLU/KONYA

TEL: SADRETTIN KOG : 0(332) 23347 72

MAIL: kocmakine@hotmail.com

KONYA

a4

=y

OFLAZ KAYNAK - FARUK OFLAZ

ADRES : FEVZi CAKMAK MAH.10642.5K.NO:73 D:1

TEL :05396484545

MAIL : info@oflazkaynak.com

KONYA

4

N

AKTIF ELEKTRIK BOBINAJ - MUSTAFA BASEV

ADRES : HAMIDIYE MAH. 737. SOK. ABLOK NO:32

TEL :0(554)847 90 66

MAIL :0(554)847 90 66

KARAMAN

43

CALIKOGLU BOBINAJ URUNLERI

ADRES: SANAYi MAHALLESI 60031 NOLU CAD NO 1 SEHITKAMIL/GAZIANTEP

TEL: 0532 297 19 27 Hakan Usta

MAIL: calikoglubobinaj@hotmail.com

GAZIANTEP

44

CALISKAN BOBINAJ - MURAT KESKIN

ADRES: YENi MAH. YURTSEVER CAD. NO:52 KAPI NO:52

TEL: 03622281214/0535 7667738

MAIL: ¢ binaj@hotmail.com

SAMSUN

4!

o

ADEM ALTUNKESER - EMEK BOBINAJ

ADRES: MiMARSINAN MAH. CORUM SAN. SITESi. 15. CAD NO:5 C

TEL: 0364 234 68 84

MAIL: emekbobinaj@hotmail.com

CORUM

46

TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ

ADRES: SANAYi MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON

TEL: davut.kol@hotmail.com

MAIL: 04623255226 -05437631950 FAX:

TRABZON
RiZE
ARTVIN
GIRESUN
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SAHIN BOBINAJ VE MAKINE

ADRES: istiklal caddesi no:154 BiGA-CANAKKALE

TEL: 02863161171-05326788193

MAIL:

CANAKKALE
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MERT BOBINAJ

ADRES: Sanayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elazig

TEL: 0424224 2437- 05326840423 FAX:

MAIL: cahit.cakir23@gmail.com

ELAZIG

49

ADS METAL MAKINA

ADRES: Cavusoplu Mah. Hancilar Sk. No:6 Yesilyurt/Malatya

TEL:0(422)336 15 15 Burak Bey : 0542 849 19 64

MAIL:

MALATYA

5

o

TOLGA MAKINE

ADRES: 1.Lalapasa Mahallesi Cennet Cesme Sokak Yasam Apt. No:6/E Yakutiye ERZURUM

TEL: 0442 235 63 64 CEP: 0538 578 63 64

MAIL: tolgamakine@hotmail.com

ERZURUM

5

4

ADIGUZEL

ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No.67 melikgazi Kayseri

TEL: 05376311675 TEL:03523115675

MAIL:hayati_adi il.com

KAYSERI

52

FAZ MAKINA BOBINAJ

ADRES: Cumhuriyet Mahallesi Sanayi Sitesi 680. Sokak No:91 Muratpasa /ANTALYA

TEL:r0532 524 14 87 Tel:0242 3465876

MAIL: info@fazmakina.com.t

ANTALYA
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USTUN BOBINAJ

ADRES: Orhangazi Mah. Elbistan San. Sit. 15. Blok Elbistan, Kahramanmaras

TEL: 0344 413 64 93

MAIL:

KAHRAMANMARAS

ELECTRO-CENTER

ADRES: Bahgelievler mah. Trabzon cad. Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiroglu —K.MARAS

TEL: 03442360096-05327822230 FAX:0344 236 01 45

MAIL: electro-center@hotmail.com

KAHRAMANMARAS

5!

[l

AZGULER ELEKTRONIK

ADRES: Seyhsinan Mahallesi Biilent Ecevit Bulvari No:210-212 Gorlu/TEKIRDAG

TEL: 0(282)9991711 / 0(534)516 3443 “ArdaAZGULER”

MAaiL:azgulerelektronik@gmail.com

TEKIRDAG




16. GARANTI SARTLARI

i. Garanti siiresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti siiresi icerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gecen siire garanti siiresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir siiresi en fazla 20 is giiniidiir. Bu siire, kaynak makinesinin servis
istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi1 durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi,
temsilciligi, ithalat¢ist veya imalat¢isindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baglar.

Kaynak makinesinin garanti siiresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerek montaj hatalarindan dolay1
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda hicbir {icret
talep edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

ii. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti siiresi i¢inde kalmak kaydi ile iki yil icerisinde, ayni
arizayl Ucten fazla tekrarlamasi veya farkli arizalarin besten fazla ortaya c¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin siireklilik kazanmasi, tamir i¢in gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalat¢is1 veya imalatgisindan birinin
diizenleyecegi raporla, arizasinin tamirinin miimkiin bulunmadigi belirlenmesi durumlarinda, iicretsiz olarak
degistirme islemi yapilacaktir.

iii. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami digindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar i¢in Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Tiiketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Miidiirliigii’ne basvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TIC. A.S.’nin verdigi
garanti, miinhasiran iirettigi makinelerin yapiminda kullanilan pargalarm malzeme ve iscilik kusurunun GEDiK
KAYNAK SAN. TiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetce tespit edilmesi halinde s6z
konusudur. S6z konusu garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak
meme, nozul, torc spirali, tel yolluklari, tel siirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri
ile kaynak malzemeleri garanti kapsami digindadir.

V. Garanti kapsamindaki iiriinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢ikmasi halinde miisteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TIC. A.S.’ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adim, seri
numarasini, fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TIC.
A.S. kendisi igin en uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya miisterinin at6lyesinde ya da yetkili satis sonrasi
servisin atdlyesinde makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Miisterinin yukarida belirtilen
belgeleri gostermemesi halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktig1 tarihi baz alarak 15 aylik bir siireyi
garanti kapsaminda sayar.

vi. GEDIK KAYNAK SAN. TIC. A.S.’ nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki iiriinlerin kusurlu olmasi
halinde bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar yiiziinden olusabilecek is kayb1 veya
imalat kayb1 gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

vii. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda ¢aligtirtlmasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasi, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda
aksesuar ve sarf malzemeleri kullanilmasi ve makinenin miisteri tarafindan tamir edilmeye calisilmasi hallerinde
GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin garantisi gegersiz olacaktir.
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GeKaMac®

Gedik Kaynak Makineleri

KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI

o Ge KaMac®
MakKinenin Markast — © o e
Makine Modeli e
Makine Bandrol ve/veya
Seri No e
TUKETICI BILGILERI
Firma Bilgileri et
Yetkili Adi-Soyadi P
Telefon e
Makinenin Bulundugu Adres ..................................................................
Makinenin Bulundugu Il e lee oo
Mail Adresi e @i
Imza /Kase
SERVIS BILGILERI
Yetkili Servis Adi L
Kurulumu Yapan Ad- Soyadl ..................................................................
Kurulum Tarihi e, loooi.... L e
Garanti Baslangi¢ Tarihi T et e eeiieeeeeeeaas
Garanti Bitis Tarihi L

Imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi igin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi1 gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan Once, her iki kopya iizerindeki makine seri numaralarinin ayni1 oldugunu kontrol
ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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GeKaMac®

Gedik Kaynak Makineleri

KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BIiLGILERI

®
Makinenin Markasi : GeKaMaC ..................................................
Makine Modeli L
Makine Bandrol ve/veya
Seri No L
TUKETICI BILGILERI
Firma Bilgileri et
Yetkili Adi-Soyadi P
Telefon L
Makinenin Bulundugu Adres ..................................................................
Makinenin Bulundugu Il e lee oo
Mail Adresi S @i
Imza /Kase
SERVIS BILGILERI
Yetkili Servis Adi L
Kurulumu Yapan Ad- Soyadl ..................................................................
Kurulum Tarihi e, [oo...... L e
Garanti Baslangi¢ Tarihi T et e eeiieeeeeeeaas
Garanti Bitis Tarihi L

Imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi igin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi1 gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan Once, her iki kopya iizerindeki makine seri numaralarinin ayn1 oldugunu kontrol
ediniz.

www.gedikkaynak.com.tr
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E' E Gedik Kaynak Ankara Caddesi
= No: 306 Seyhli 34906 Pendik, Istanbul / Tlrkiye
T+90 216 378 50 00 F +90 216 378 20 44

gedk@gedik.com.ir
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